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PLANESDE MUESTREO DEL CODEX
PARA ALIMENTOS PREENVASADOS (NCA 6,5)"
CODEX STAN 233

1. AMBITO DE APLICACION

Los Planes de Muestreo, que figuran en € Apéndice | de este documento, se aplican ala aceptacion de las
unidades defectuosas (defectuosas) de los lotes de alimentos preen-vasados, definidos en las normas del
Codex individuales, en la medida en que dichos Planes de Muestreo se han incluido especificamente en
tales normas del Codex con la finalidad de poder determinar la aceptacion o no aceptacion de los lotes.
Estos Planes deberan emplearse de conformidad con las disposiciones relativas a la clasificacion de
defectuosas y de aceptacion de lote de las normas del Codex, respecto de las cuaes se dice que se
aplican estos Planes de Muestreo, y dentro de los limites de la seccidn 2 del presente documento.

2. CAMPO DE APLICACION

2.1 TIPOSDE EXAMEN A LOSQUE SE APLICAN LOS PLANESDE MUESTREO

Los Planes de Muestreo del Apéndice | del presente documento tienen por objeto, princi-palmente,
establecer las disposiciones sobre calidad de las normas para los productos del Codex, en las que un
NCA de 6,5 se considera apropiado para la unidad defectuosa, definida en las normas del Codex. Paralos
fines de estos Planes de Muestreo, la "calidad" se refiere a los factores o caracteristicas del producto
evaluados por medios organolépticos o fisicos, tales como color, sabor, textura, defectos, tamafio y
aspecto. Estos Planes no son aplicables a los factores que pudieran congtituir un peligro para la salud, o
gue sean nocivos, 0 que, por cualquier otra razdn, sean atamente objetables para e consumidor, y que,
basandose en los mismos, las autoridades competentes rechazarian € lote en cuestion. Ejemplos de estos
ultimos factores son los residuos de plaguicidas, las sustancias contaminantes, las latas abombadas,
materias extrafias, como piedras e insectos grandes, etc. Para los factores de este tipo deberan emplearse
otros criterios y planes de muestreo. Aungue estos Planes de Muestreo se destinan fundamentalmente ala
evaluacion de la calidad, también se pueden emplear para efectuar otras determinaciones, tales como €
peso neto, los valores Brix y € peso del producto escurrido, siempre que para estas determinaciones sea
apropiado un criterio de aceptacion con un NCA de 6,5. En este caso, para la determinacion concreta de
gue setrate, se necesitara la definicidn de unidad "defectuosa’ en la correspondiente normadel Codex.

2.2 TAMANO DEL LOTE Y PUNTO DE APLICACION

Los Planes de Muestreo y |os procedimientos de aceptacion, que figuran en este documento, se destinan a
evaluar lotes que representan partes considerables de la produccion de una fébrica, o cantidades
relativamente grandes de mercancias. Los planes podran utilizarse también para lotes pequefios, sin
embargo, los gobiernos podran elegir la aplicacién de procedimientos de muestreo propios para que sean
observados en la venta a por menor. Esto se debe a hecho de que se reconoce la gran diferencia que
existe entre € tamafio de la muestra y € tamafo del lote cuando se trata de lotes pequefios, y a la
probabilidad de que, una vez fraccionado € |ote de produccion en pequefios segmentos, la distribucion del
producto defectuoso o0 que no satisface 10s requisitos necesarios, no es probable que sea ya uniforme
entre los lotes més pequerios y dentro de €llos.

2.3 PRINCIPIOS DEL MUESTRO PARA LA ACEPTACION

En e Apéndice Il del presente documento se da una explicacion detallada de la base estadistica de estos
Planes de Muestreo.

L CAC/RM 42 - 1969



CODEX STAN 233 Pagina 2 de 11

3. DESCRIPCION

Los Planes de Muestreo, que figuran en e Apéndice | del presente documento, se presentan en forma
tabular apropiada para fines de muestreo para la aceptacion de los alimentos preenvasados, en la que se ha
aceptado para determinadas caracteristicas del producto un NCA de 6,5. Estos planes comprenden:

1. Nivelesdeinspeccion;
2. Tamarfos delas muestras, en relacion con e tamafio del lotey € tamafio del recipiente; y
3. Numerosde aceptacion.

Se toma una muestra al azar del lote, segun €l esquema apropiado de los Planes de Mues-treo. Cada
unidad de muestra se examina de acuerdo con los requisitos de la norma indivi-dua del Codex, y se
clasifica bien como "aceptable” o bien como "defectuosa’. Sobre la base del nimero total de "unidades
defectuosas’ de la muestra, € lote "satisface" 0 "no satisface” 1os requisitos de la norma del Codex, a los
gue se aplican estos Planes de Muestreo, de conformidad con |os siguientes criterios:

- Satisface los requisitos, s € nimero de "defectuosas’ es igual, o0 menor, que € nimero
de aceptacion del plan apropiado.

- No satisface los requisitos, s € nimero de "defectuosas’ sobrepasa € nimero de
aceptacion del plan apropiado.

4. DEFINICIONES

41 NIVEL DE CALIDAD ACEPTABLE (NCA)

Es e porcentge méximo de las unidades defectuosas admisibles en un lote, que serd aceptado en €
95 por ciento de los casos, aproximadamente. Por gemplo, seguiin un plan de muestreo, con un NCA de
6,5 se aceptara en €l 95 por ciento de los casos, aproximadamente, un lote o una produccién gue contenga
6,5 por ciento de unidades defectuosas.

4.2 NUMERO DE ACEPTACION (C)

Es e nimero que en un plan de muestreo indica la cantidad maxima de unidades defectuo-sas que puede
contener la muestra para que pueda considerarse que €l lote satisface los requisitos de una norma del
Codex.

43 RIESGO DEL COMPRADOR

Es € riesgo que corre un comprador cuando supone que un lote serd aceptado de acuerdo con estos
planes de muestreo, aun cuando dicho lote no satisfaga |los requisitos de la norma del Codex.

44 RIESGO DEL PRODUCTOR

Es € riesgo que corre € productor cuando supone que un lote, segin estos Planes de Muestreo, no
satisfara los requisitos necesarios, aunque dicho lote, en realidad, satisfaga los requisitos de la norma del
Codex.

45 DEFECTUOSA

Se entiende por "defectuosa' toda unidad de muestra que no satisfaga un determinado requisito
especifico (o requisitos) de una norma del Codex (sobre la base del nimero total de "puntos negativos',
tolerancias individuales para los "defectos’, etc.). Los criterios que sirven de base para determinar S una
unidad de muestra se clasifica como "defectuosa’, se especifican en las normas individuales del Codex a
las que se aplican estos Planes de Muestreo (véanse también las subsecciones 2.1 y 2.2 de este
documento). Aungue una unidad defectuosa es toda unidad de muestra que no satisface ciertos
requisitos especi-ficados en las normas del Codex, esta unidad no satisface dichos requisitos en un grado
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ligeramente inferior a exigido por los requisitos, y no hara que € producto sea objetable para €
consumidor, seguin se especifica en la seccion 2, Campo de aplicacion, subseccion 2.1.

4.6 INSPECCION

Es el procedimiento aplicado para medir, examinar, comprobar o comparar, en cualquier otra forma, un
recipiente o una unidad del producto (unidad de muestra) en relacion con los requisitos prescritos por
unanormadel Codex.

4.7 NIVEL DE INSPECCION

Se emplea este término para indicar la cantidad relativa de muestras tomadas de los lotes de un
determinado producto o clase de productos.

4.8 LOTE O LOTE DE INSPECCION

Es @ conjunto de recipientes primarios, 0 unidades de muestras, del mismo tamario, tipo y forma de
presentacion, que contienen productos fabricados o elaborados en condiciones esencia mente ana ogas.

49 TAMARNO DEL LOTE (N)

Es el nimero de recipientes primarios, o de unidades de muestras, que forman €l lote.

4.10 UNIDAD DE MUESTRA

Es € recipiente individua (recipiente primario), una porcion del contenido del recipiente primario 0 una
mezcla compuesta del producto que se examina o ensaya como una sola unidad.

411 MUESTRA

Todo nimero de unidades de muestras que se utilizan en la inspeccion. Generamente, la muestra
comprende todos los recipientes 0 unidades de muestras tomados para examen 0 ensayo de un
determinado lote.

412 MUESTREO

Es @ procedimiento que consiste en tomar a azar 0 en elegir recipientes o unidades de muestras de un
lote o de la produccién.

413 TAMARNO DE LA MUESTRA (N)

Es & nimero de recipientes, o de unidades de muestras que comprende la muestra total tomada de un
lote o de la produccién.

4.14 PLAN DE MUESTREO

Es e plan de muestreo en e que se estipulan los tamafios de muestras, los niveles de ins-peccion, los
nimeros de aceptacion y/o recusacion, de forma que pueda tomarse una deci-sion respecto a s se debe
aceptar o rechazar € lote o la produccion, basandose en |os resultados de la inspeccion y en € ensayo de
lamuestra.

S. APLICACION DE LOS PLANES DE MUESTREO

51 INFORMACION NECESARIA

Al aplicar los Planes de Muestreo del Apéndice | del presente documento deberan conocerse los
siguientes datos:

a Tamafio ddl recipiente (peso neto en kg o 1b)
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b Nivel de inspeccion (véase la subseccidn 4.7)

c Tamario del lote (N) (véase la subseccion 4.9)

d Requisitos de la norma del Codex respecto a la calidad del producto (es decir,
clasificacion de defectuosas y requisitos parala aceptacion del lote).

52 INSPECCION

Deben tomarse | as siguientes medidas:

a Se selecciona € nivel deinspeccion apropiado en laforma siguiente:
Nivel deinspeccion | - Muestreo norma
Nivel deinspeccionll - Controversias, (parafines de arbitraje del Codex), puestaen vigor o
necesidad de proceder a unamejor estimacion del lote.
b Determinar e tamafio del lote (N), es decir, nimero de recipientes primarios o unidades de
muestr as.
c Determinar € nimero de unidades de muestras (tamafio de la muestra (n)) que deben tomarse

del lote sometido a ingpeccion, teniendo en cuenta el tamafio del recipiente, € tamario del lote
y € nivel deinspeccion.

d Tomar al azar, en € lote, e nimero requerido de unidades de muestras, teniendo debidamente
en cuenta, al proceder ala seleccion de lamuestra, laclave u otras marcas de identificacion.

e Examinar € producto de acuerdo con los requisitos estipulados en la norma del Codex. Clasificar
como defectuoso todo recipiente o unidad de muestra que no satisfaga € nivel de calidad
especificado en la norma como defectuoso, basdndose en la clasificacion de defectuosas que
figure en lanormadel Codex.

f Remitirse a plan de muestreo apropiado del Apéndicell.

g Considerar € lote como aceptable cuando e nimero de unidades defectuosas seaigual, o menor,
gue € numero de aceptacion (c) del plan de muestreo apropiado, que figura en el Apéndice |
de este documento.

h Considerar que € lote no cumple con los requisitos exigidos cuando € nimero de uni-dades

defectuosas exceda del nUmero de aceptacion (€), segun € plan de muestreo apropiado, que
figuraen & Apéndice | de este documento.

53 EJEMPLOSPARA LA APLICACION DE LOS PLANESDE M UESTREO

a Nivel deinspeccion | (véase la subseccion 5.2 (a)

Supdngase un lote compuesto de 1 200 cgjas y que cada cgja contiene 12 recipientes pri-marios de 2,5
libras cada uno. En este caso se decide emplear € Nivel de Inspeccion I, ya que no existe controversia
sobre los productos y no hay antecedentes de controversias acerca de su calidad. El recipiente se define en
lanormadel Codex, o se considera que eslaunidad de muestra.

Tamafio del lote (N) 1200 x 12, o sea 14 400 unidades

Tamafio ddl recipiente = 251b

Nivel deinspeccion = | (véase Plan de Muestreo 1, Apéndicel)
Tamafio de la muestra (n) = 13

NUmero de aceptacion (¢) = 2

En este gemplo, s no hay més de dos (2) unidades "defectuosas’, en una muestra cons-tituida por 13
recipientes, € lote se considerara aceptable. Si, no obstante, hay tres (3) o méas unidades "defectuosas’ en
lamuestra, € lote se considerara que no satisface los requisitos. La unidad "defectuosa’, considerada en
los Planes de Muestreo, se define en la norma del Codex.
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b Nivel deinspeccion |1 (véase la subseccién 5.2 (a))

S en € gemplo anterior (5.3 (), la calidad de los productos es objeto de controversia'y es necesario
recurrir a un método de arbitrgje para examinar o reexaminar € lote, se toma una muestra de mayor
tamaio conforme a Nivel deinspeccién Il, y se eligen, por o menos, 21 recipientes.

Tamafio del lote (N) = 1200 x 12 6 14 400 unidades
Nivel deinspeccién = Il (véase Plan de Muestreo 2, Apéndice )
Tamafio de la muestra (n) = 21

NUmero de aceptacion (€) 3

54 NOTAS SOBRE EL TAMARNO DE LA MUESTRA

No es necesario limitar € tamafio de la muestra a minimo correspondiente a tamafo del lotey d
nivel de inspeccion respectivos. En todos los casos, podra tomarse una muestra mayor. En € gemplo
gue se cita en 5.3 (b), puede obtenerse incluso una estimacion més digna de confianza de la cdidad del
lote, tomando una muestra de 29, o incluso de 48, y aplicando los correspondientes nimeros de
aceptacion de 4 y 6 respectivamente.
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Apéndicel
PLAN DE MUESTREO 1
(Nivel deinspeccion |, NCA = 6,5)
PESO NETO IGUAL O INFERIORA 1KG (2,2 LB)

Tamafio del lote (N) Tamafio de la muestra (n) NUmero de aceptacion (€)
4 800 0 menos 6 1
4801 - 24000 13 2
24001 - 48000 21 3
48001 - 84000 29 4
84001 - 144000 38 5
144001 - 240000 48 6
maés de 240 000 60 7

PESO NETO MAYOR DE 1 KG (2,2 LB), PERO NO MAYOR DE 4,5 KG (10 LB)

Tamafio del lote (N) Tamarfio de la muestra (n) NUmero de aceptacion (¢)
2 400 o menos 6 1
2401 - 15000 13 2
15001 - 24000 21 3
24001 - 42000 29 4
42001 - 72000 38 5
72001 - 120000 48 6
maés de 120 000 60 7

PESO NETO MAYOR DE 4,5 KG (10 LB)

Tamafio del lote (N) Tamafio de la muestra (n) NUmero de aceptacion (¢)
600 o0 menos 6 1
601 - 2000 13 2
2001 - 7 200 21 3
7201 - 15000 29 4
15001 - 24000 38 5
24001 - 42000 48 6
maés de 42 000 60 7
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PLAN DE MUESTREO 2

(Nivel deinspeccion 11, NCA =6,5)

PESO NETO IGUAL O INFERIORA 1KG (2,2 LB)

Tamafio del lote (N) Tamafio de la muestra (n) NUmero de aceptacion (¢)
4 800 0 menos 13 2
4801 - 24000 21 3
24001 - 48000 29 4
48001 - 84000 38 5
84001 - 144000 48 6
144001 - 240000 60 7
maés de 240 000 72 8

PESO NETO MAYOR DE 1 KG (2,2 LB), PERO NO MAYOR DE 4,5 KG (10 LB)

Tamafio del lote (N) Tamarfio de la muestra (n) NUmero de aceptacion (€)
2 400 o0 menos 13 2
2401 - 15000 21 3
15001 - 24000 29 4
24001 - 42000 38 5
42001 - 72000 48 6
72001 - 120000 60 7
maés de 120 000 72 8

PESO NETO MAYOR DE 4,5 KG (10 LB)

Tamafio del lote (N) Tamarfio de la muestra (n) NUmero de aceptacion (¢)
600 0 menos 13 2
601 - 2 000 21 3
2001 - 7 200 29 4
7201 - 15000 38 5
15001 - 24000 48 6
24001 - 42000 60 7
maés de 42 000 72 8
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Apéndicell

NOTASEXPLICATIVAS SOBRE EL MUESTREO PARA LA ACEPTACION

M UESTREO

Se entiende por muestreo e procedimiento de tomar o seleccionar recipientes o unidades para €l muestreo
de un lote o del conjunto de la produccién. Como resultado del muestreo se obtiene una informacion que
permite evaluar la calidad del lote examinado y decidir s se puede aceptar, se debe rechazar o negociar la
mercancia de que se trate. Normamente, por la expresiéon "muestreo para la aceptacion” se entiende los
procedimientos de muestreo que tienen en cuenta, ala vez, @ tamafio de las muestras y los criterios de
aceptacion.

Actualmente existen muchos tipos de sistemas de muestreo para la aceptacion. Sin embargo, puede
ocurrir que un plan que es conveniente para un producto o tipo de inspeccién, puede ser totalmente
inadecuado para otro producto o sistema de inspeccion. El plan que se selec-cione estara determinado, en
gran medida, por € grado en que satisfaga las necesidades del usuario.

En la preparacion de estos planes de muestreo para la aceptacion se ha tenido en cuenta, en primer lugar,
la evaluacion de la calidad del producto final. Esta operacion implica la apertura de los recipientes, lo que
entrafia la pérdida del producto. Este tipo de inspeccion se denomina con € nombre de "muestreo
destructivo". La pérdida del producto constituye no solamente un factor importante, sino que ademas, por
regla genera, la gecucion del mues-treo destructivo requiere mucho tiempo. En consecuencia, tanto e
tiempo de inspeccion, como la pérdida econdmica del producto que entrafia la g ecucion de la inspeccion
destruc-tiva, son dos factores limitativos importantes que deben tenerse en cuenta a preparar |os planes de
muestreo para la evaluacion de la calidad de los alimentos elaborados. El tamafio de las muestras deberd
ser necesariamente pequefio, con objeto de que € plan se pueda aplicar en la préctica.

RIESGOS

El objeto de todo plan de muestreo debera ser la aceptacion de un mayor nimero de lotes "buenos', y la
recusacion de un mayor nimero de lotes "malos'. Como en esta cuestion entran en juego la probabilidad y
el azar, la adopcion de decisiones comportara necesa-riamente ciertos riesgos. Estos riesgos deberan
aceptarse como parte integrante de todo procedimiento de muestreo. Un método para reducir € riesgo de
gue & comprador pueda aceptar entregas de productos cuya calidad sea recusable, consiste en aumentar €
tamafio de las muestras. En otras palabras, cuanto mayor sea la muestra tanto menor sera € riesgo
implicito en la aceptacion de lotes "malos’. Se entiende por nivel de inspeccion las cantidades relativas de
muestras, y las inspecciones redlizadas en los lotes de un producto o clase de productos dados. Si € lote
objeto de la inspeccidn se envasa bajo un control riguroso, y satisface los requisitos establecidos por la
normadel Codex, lamodificacion de los niveles de inspeccidn no modificara sensiblemente |os riesgos del
comprador ni del vendedor. En otras paabras, en este caso se tratara de un lote "bueno", y debera
aceptarse practicamente en todos los casos con arreglo a un buen plan de muestreo. Para evaluar
la eficacia de un plan de muestreo al tratar de distinguir entre lotes "buenos' y lotes "defectuosos’, pueden
examinarse las curvas de caracteristicas operativas (curvas CO) (véase €l Apéndice I11) para los diversos
tamafios de muestras. Por gemplo, en & caso de que haya de producirse un lote que no tenga mas que €
6,5 por ciento de unidades defectuosas, dicho lote se aceptara en € 95 por ciento de los casos, al menos,
por los planes de muestreo aplicables para un NCA de 6,5. Por otra parte, s la produccién contiene una
cantidad apreciable de unidades defec-tuosas, un nivel de inspeccion mas elevado (es decir, un tamafio
mayor de la muestra), reducira e riesgo de que puedan aceptarse estos lotes que no cumplen los
requisitos. El efecto del aumento del tamafio de la muestra se explica con més detdle a tratar de las
curvas CO.
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NCA

Una de las consideraciones preliminares en la preparacion de un plan estadistico de muestreo para la
aceptacion, es la seleccion de un nivel de calidad aceptable (NCA). Este nivel se define como €
porcentaje maximo de unidades defectuosas admisibles en los lotes que serdn aceptados en € mayor
nimero de casos, (aproximadamente en un 95 por ciento de los casos). Los lotes o la produccion que
contengan mas unidades defectuosas seran aceptados menos frecuentemente, e indice de recusacion
aumentara conforme aumente e tamafio de la muestra y conforme aumente € porcentgje de unidades
defectuosas.

Al preparar estos planes de muestreo se selecciond un NCA de 6,5 para la aceptacion de lotes respecto a
la evaluacion de la calidad. En otras palabras, en estos planes de muestreo (Apéndice 1) se emplea un
NCA de 6,5 paradeterminar s e |ote que se va ainspeccionar satisface |0s requisitos minimos de calidad
de lanorma del Codex. Este valor se €ligié basandose en la experiencia adquirida durante afios, y en la
capacidad de la industria para producir frutas y hortalizas en conserva y determinados otros aimentos
elaborados a este nivel, con arreglo a una buena préactica comercial. Respecto a otros factores (como, por
gemplo, grados Brix y peso neto) podran seleccionarse otros NCA. Pueden establecerse planes de
muestreo para toda una serie de NCA, a partir de unatolerancia muy estricta de 0,10 hasta unatolerancia,
bastante amplia, de 25,0 o mayor; esto dependera o bien del tipo de producto de que se trate y/o de los
criterios aplicados.

NIVEL DE INSPECCION

L os presentes planes de muestreo prevén dos niveles de inspeccion: | y 11. Estos dos niveles permiten una
cierta flexibilidad en la aplicacién de los planes de muestreo para la inspeccion de un producto, segun las
circunstancias. Para los fines comerciales normales, se recomienda € Nivel 1. En casos de diferencias o
controversias, es decir para fines de arbitraje del Codex, se recomienda € Nivel 1I. Pueden estar
justificados tamafios de muestras menores que los previstos en los Niveles | y |1, por g emplo, cuando se
inspeccione € etiquetado o la existen-cia de aditivos no autorizados en una entrega de productos. Sin
embargo, a una inspeccion de esta naturaleza no se aplicarian los criterios de aceptacion de muestreo de
los planes, ya que éstos permiten un 6,5 por ciento de unidades "defectuosas’.

CURVAS CARACTERISTICASOPERATIVAS (CURVAS CO)

Las curvas caracteristicas operativas (curvas CO) sirven para ilustrar € problema que plantean los
riesgos que corren € vendedor y € comprador en relacion con e tamafio de la muestray la calidad del
lote. En el Apéndice Il figuran las curvas CO paralos planes de muestreo indicados en €l Apéndice | del
presente documento. Para los fines de la inspeccion destructiva, 1os tamafios de muestras superiores a 84
no son practicos, ya que, por regla general, cuaquier otra ingpeccion ulterior que se lleve a cabo de una
muestra méas grande no proporcionara datos adicionales suficientes para que puedan justificarse la pérdida
detiempo y los gastos inherentes al examen.

Al estudiar las curvas CO paraun NCA de 6,5 puede llegarse a las siguientes conclusiones:

1 Todas las curvas presentan la misma pendiente general, aunque la curva para e tamafio de
muestra 6 es més plana.

2 Todas las curvas se cortan en un punto, representado por coordenadas, de "6,5 por ciento de
unidades defectuosas' y, aproximadamente, "95 por ciento de probabilidades de aceptacion”.

3 Conforme aumenta € tamafio de la muestra, las curvas tienen una pendiente més pronunciada y
son mas discriminatorias, es decir, que los lotes que presentan un porcentgje de unidades
"defectuosas’ superior a 6,5 por ciento se rechazan con mayor frecuencia.

4 La fiabilidad de un tamafio de muestra mayor no esta en proporcion directa con € nimero mayor
de muestras. Por ggemplo, en € caso de un lote con un 20 por ciento de unidades defectuosas, con
un tamafio de muestra de 6 (curva E), se aceptaria estelote en e 65 por ciento de los casos,
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mientras que con un tamafio de muestra de 48 (curva L) se aceptaria e mismo lote en un 22 por
ciento de los casos. En este giemplo, la relacion entre los tamafios de la muestra es de 8 a 1,
mientras que larelacién entre las probabilidades de aceptacidn es solamente de 3 a 1.

Para ilustrar mgior e empleo de las curvas CO (NCA = a 6,5), supongamos gue un lote contiene un
10 por ciento de unidades defectuosas. Un lote que contenga 6,5 por ciento de unidades defectuosas se
aceptara en € 95 por ciento de los casos. La frecuencia de aceptacion aumenta conforme disminuye €
porcentaje de unidades defectuosas. No obstante, € lote defectuoso en un 10 por ciento no satisfara los
requisitos y, aunque se trate de un lote marginal, podra darse €l caso de que no se considere aceptable. El
examen de las curvas CO demuestra que este lote marginal es aceptado en € 88 por ciento de los casos,
cuando € tamafio de la muestra es igua a 6 (curva E); s € tamafio de la muestra es de 84 (curvaM) €
resultado es un poco mejor, aceptandose el lote en un 65 por ciento de los casos.

Por otro lado, s € lote contiene un 30 por ciento de unidades defectuosas, dicho lote no se aceptaria més
gue en € 42 por ciento de los casos, con una muestra de tamafio 6 (curva E), mientras que con una
muestra de tamarfio 21 (curva J) se aceptaria dicho lote solamente en € 8 por ciento de los casos, y con
una muestra de tamafio 84 (curva M) se darialugar, siempre, alarecusacién de dicho lote.
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Apéndicelll
CURVASCARACTERISTICASOPERATIVAS
NCA = 6,5
Letrade identificacion de la curva CO
A B C D E F G H
nilc r{n|{c r|n|lc r{n|jc r|n|lc r{n|Jc r|{n|lc r|n|c r
6|1 2|13|2 3(21|3 4294 5|38|5 6|48|6 7|60|7 8|72/8 9
CURVA (CO) - NCA = 6,5
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(En tanto por ciento de unidades defectuosas o defectos por 100 unidades)

CALIDAD DE LOS LOTES PRESENTADOS, 100 p



